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Трехфазный источник питания для воздушно-плазменной
резки металлов PLASMA 1980 SYNERGIC LCD
INVERTER оснащен технологией SYNERGIC PLASMA,
которая автоматически устанавливает все параметры
резки на основании информации от оператора о
материале и выбранном процессе.

Источник питания также имеет систему автоматического
регулирования давления подаваемого газа (сжатого
воздуха или специальных газов) и оптимизирует
производительность во всех рабочих условиях без
вмешательства оператора.

Технология IVC (компенсация входного напряжения)
обеспечивает оптимальную работу при подключении к
электросетям без гарантированной стабильной подачи
энергии или к мотор-генераторам с разными
характеристиками и системами коррекции скачков
напряжения.

Оборудован технологией TMCS — тройной
микропроцессорной системой управления параметрами,
процессами и функциями резки.

Подходит для тяжелых работ по металлу и непрерывных
рабочих циклов, для ручного и автоматического
производства в промышленности и ремесленной сфере.

Зажигание дежурной дуги без HF позволяет работать вблизи компьютеров и оборудования, чувствительного к
высокочастотным помехам, включая электромедицинское оборудование.

Имеет возможность активации пароля безопасности. Оснащен системами безопасности на головке горелки и в
адаптере со стороны аппарата. Стандартная комплектация включает ручную горелку CP 180C длиной 6 метров и
заземляющий кабель. Оснащен новым разъемом ESA Fast для быстрого подключения и отключения горелки без
инструментов.

Различные изображения
дисплея

Дополнительные функции
• ФункцияAuto-Set,используемаядляавтоматическоговыборанапряженияисточникапитаниявследующемдиапазоне:
3x208/220/230Ви400/440В.
•ТехнологияLowPilotArc, котораяблагодаряспециальнойформеплазменнойкамеры,вместесинновационнымисточником

питанияисистемойзажиганиябезвысокойчастоты,позволяетдежурнойдугеоставатьсявключеннойдольше,нежертвуя
срокомслужбырасходныхматериалов.

•ФункцияPilotArcTime,котораяконтролируетпродолжительностьдежурнойдугиавтоматическиилирегулируемымобразом.
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•ФункцияPilotArc Length, котораяконтролируетдлинудежурнойдугиавтоматическиилирегулируемымобразом.
•ФункцияExhaust Electrode, которая контролируетрасходэлектродаипредупреждаетоператораонеобходимости заменырасходных

материалов,можетбыть установленаавтоматическиилинастроена впроцентномсоотношении.
•ФункцияSavePostGas, котораяконтролируетохлаждениегорелкиирасходгазаавтоматическиилирегулируемымобразом.
•ФункцияV-outVoltageCNCдляуправленияэлектроннымделителемнапряжениярезания, которыйможнонастроитьот1/20Вдо1/100В.
•ФункцияRemoteCurrentCNCдлядистанционногоуправлениярегулировкойтокарезанияспомощьюизолированногонапряжения0-10В.
•Функция Input Power,используемаядля установкипотребляемойвходноймощности, темсамымавтоматическиограничивая выходнойток
резания, адаптируяисточникпитанияковсемразмерампромышленныхустановок.
•ФункцияSelfRestart Pilotдлярезкисетокирешеток.
•ТехнологияSynergic Plasma (запатентованная), котораяпозволяетисточникупитанияавтоматическирегулироватьвсепараметрырезки.
•Функция Synergic Gouging, которая автоматическирегулирует всерабочиепараметрыв соответствии со скоростьювыполненияи
количествомудаляемогоматериала.
•ФункцияSynergicMarking, котораяавтоматическиустанавливаетвсерабочиепараметрывсоответствиисширинойиглубинойжелаемой
маркировочнойканавки.
•ФункцияCombi (опциональная), котораяпозволяетпереключатьсяизрежимамаркировкиврежимрезкиилинаоборот, простоувеличивая
илиуменьшая ток сЧПУ.
•ТехнологияAutomatic PressureWork, котораяконтролируетдавлениережущегогазаавтоматическиилирегулируемымобразомдоиво
времярезки, чтобыоптимизироватькачестворезкиимаксимизировать срокслужбызапасныхчастей.
•ТехнологияUltraCutCapacity, котораяувеличиваетвозможностирезкиматериаловбольшойтолщины.
•Инновационная технологияThinCut, котораяобеспечиваетболеевысокоекачестворезкииуменьшенныйзазор (количествоудаляемого
материала).
•ТехнологияHyper SpeedCut, которая увеличивает скорость резки.
•ТехнологияMulti Piercing, позволяющаяпробиватьотверстиянаматериалахбольшойтолщинызаменьшеевремяисменьшимизносом
расходныхматериалов.
•ТехнологияExtra Lifeдляувеличенияпроизводительностиисрокаслужбырасходныхматериалов.

TECHNICALDATA PLASMA1980SYNERGIC
LCDINVERTER

ItemCode P00462
InputVoltage 3x208/220/230V50-60Hz 3x400/440V50-60Hz

Absorbedpower 40% 60% 100%
30kVA 28kVA 26kVA

50% 60% 100%
34kVA 33kVA 31kVA

Currentrange 10÷160A 10÷180A

Dutycycle 40% 60% 100%
160A 150A 140A

50% 60% 100%
180A 175A 165A

Max.cutthickness(steel) 46-60mm
Coarsecuttingcapacity 80mm

Piercing 35mm
Stepless regulation ELECTRONIC
Compressedairconsumption 310l/min(6,8 bar)
Protectionclass IP23
Constructionstandards EN60974-1EN60974-7EN60974-10
Dimensions 330x710x540hmm

Weight 55kg

We reserve the right to modify


